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RE 301

Produktinformation RE 301

entstaubungsanlagen 
mit taschenfi lter

Technische Daten der Serie RE 301
Saugertyp RE 301 D11
Leistung [kW] 11,0
Spannung [V] 400

Unterdruck max. [kPa] 7

Luftfördermenge max. [Nm3/h] 3.500

Schallpegel dB [A] 75

Abmessungen [mm] 1.278 x 1.090 x 3.055

Volumen Sammelbehälter [l] (max.) 100

Gewicht [kg] 630

Artikel-Nummer 990 0385

» geeignet zum Absaugen von Stäuben,  Spänen 
und Flüssigkeiten, Späne auch über lange 
 Strecken, verschiedene Filterqualitäten lieferbar

» optional: unterschiedl. Austragsysteme wie Zel-
lenradschleuse, Doppelkammer-Austragung, Big 
Bag etc. -> weitere Infos auf Seite 47

elektrischer Rüttelmotor für 
 effi ziente Filterabreinigung

100 l-Sammelbehälter 
 ausfahrbar

Merkmale

entstaubungsanlagen

Mitteldruck-Entstaubungsanlage

Besonders geeignet zum Absaugen von Graphit-
staub, Metallstaub, Mineralienstaub, Hartfaser-
staub, brennbaren Stäuben, karzinogenen/ 
toxischen Stoffen und für die effektive Erfassung 
von Prozessstäuben.
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entstaubungsanlagen

RE 201 mit Doppelkammeraustragsystem

Automatische Stauber-
fassung an Portalfräs-
werk über eine Ringka-
naldüse am Fräskopf. 
Die Staubabscheidung 
erfolgt über Zyclon-Vor-
abscheider und Taschen-
fi lter Kategorie „M“. 
Die Austragung erfolgt 
kontinuierlich über eine 
Zellenradschleuse. Die 
X/Z-Achsenbewegungen 
werden über einen „Reiß-
verschlusskanal“ am 
Portal ermöglicht.

Optionale Austragsysteme:

50 Liter Sam-
melbehälter

160 Liter Sam-
melbehälter, 
kippbar

160 Liter Sam-
melbehälter 
mit Klappe

400 Liter Sammelbe-
hälter, kippbar

Zellenrad-
schleuse

Doppelschieber-
austragssystem

Sackabfüllung 
mit Verschluss-
klappe, Big Bag
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RE 201 an Gleason & Pfauter Auswuchtmaschine


